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1 一级标题：    黑体五号，段前段后各1行，行间距16磅，标题号和标题之间空一格，顶格
1.1 二级标题：  黑体五号，段前段后各0.5行，行间距16磅，标题号和标题之间空一格，顶格
1.1.1 三级标题：黑体五号，段前段后各0.5行，行间距16磅，标题号和标题/正文之间空一格，顶格
1.1.1.1 四级标题：黑体五号，段前段后各0行，行间距16磅，标题号和标题/正文之间空一格，顶格
正文
正文内容：宋体五号，行间距16磅，首行缩进2字符
请调整全文各级标题和正文的行间距
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